
 جوشکاریعیوب 



   (Crack) تشك 
 :يَاهل اٗجاد 

ًاهٌاسة تَدى فلض پش مٌٌذُ اص لحال ساختاس هتالَسطٗنٖ   -3ًاخالػٖ فلض پاِٗ -2يذم هْاست جَضناس  -1 

 يذم مٌتشل ٗنٖ اص پاساهتش ّإ هَثش دس فشآٌٗذ -4





 

   Surface  pore) (حفشات سكحٖ  
 :يَاهل اٗجاد  

صاٍِٗ ًاهٌاسة دست  ًسثت تِ  -2ًاخالــػٖ ٍ مث٘فٖ دس هٌكــقِ هـَسد جَضناسٕ ٍ  النتشٍد  - 1

ٕ تحت پَضص گاص -3سكح قكًــِ ماس   يذم حفانـت گاصٕ دس فشآٌٗذّا

   

 



 



 )  (End  crater  poreچالِ اًتــْاٖٗ جـــَش
 

 :يَاهل اٗجاد 
ِ هزاب اص فلض پشمٌٌذُ  -2يذم هْاست جَضناس  - 1 ٖ سكح ماس-3پش ًطذى حَؾچ  مث٘ف



 

 

   (Lack  of  fusion  or  incomplete  fusion )رٍب ًاقع 

 :يَاهل اٗجاد

هٌاسة ًثَدى قشح -3يذم اًتخاب غح٘ح اًذاصُ ٍ ًَو النتشٍد-2مافٖ ًثَدى اًشطٕ ٍسٍدٕ-1

ٕ دس ت٘ي پاسْا -5مافٖ ًثَدى گاص هحافم دس فشآٌٗذ ّا تا پَضص گاص-4اتػال      يذم تو٘ض ماس

 . 

 

 

 



   (Incomplete  root  penetration ) ًفَر ًاقع دس پاس سٗطِ
 :يَاهل اٗجاد

ٖ دسص -3صاٍِٗ ًا هٌاسة دست  -2پاٗ٘ي تَدى ضذت جشٗاى-1  من تَدى صاٍِٗ پخ -4مث٘ف







 

 

 (  Undercut) تشٗذگٖ لثِ جَش 

ِ ًاهٌاسة ٍ سشيت صٗـاد -2تالاتَدى ضذت جشٗاى  -1:يَاهل اٗجاد  ُ ًثَدى  -3صاٍٗ مال٘ثش

 ٕ  صٗاد تَدى قَل قَس -4دستگاُ جَضناس

 





 (Shrinkage  groove)اًقثاؼ سٗطِ جَش 
 :يَاهل اٗجاد

 حشمت ًاهٌاسة دست -2هْاست ًامافٖ جَضـناس دس اؾافِ ًوَدى س٘ن جَش -1

Shrinkage  groove 





 (  Excess  weld metal)فلض جَش اؾافٖ 
 :اٗجاديَاهل 

ُ س٘ن جَشحشمت -1  آسام دست جَضناس ٗا اؾافِ ضذى ت٘ص اص اًذاص



 ( Excess Penetration) اؾافٖ ًفَر 

 :اٗجاديَاهل 

ِ آهادُ -1 يذم هْاست جَضناس دس  -2( فاغلِ صٗاد ت٘ي دٍ قكًِ ، صاٍِٗ صٗاد پخ ) ساصٕ ًاهٌاسة لث

ٕ -3حشمت دست   توشمض حـــشاست ت٘ــص اص حذ -3تٌه٘ن ضذت جشٗاى جَضناس





 (  Incorrect weld toe)صاٍِٗ ًا هٌاسة گشدُ جَش
 :يَاهل اٗجاد

ِ ًوَدى س٘ن جَش-1 ُ قكًِ ماس -2يذم هْاست جَضناس دس اؾاف  ض٘ة ت٘ص اًذاص





  (Over Lap)سشسٗض ضذى فلض جَش 
 :ياهل اٗجاد

ِ هٌاسة دست-1 ِ مشدى س٘ن جَش تذٍى سياٗت صاٍٗ  دس اثش اؾاف

Over Lap 



 (  Burn  through)سَختگٖ اصمٌاس  
 :  يَاهل اٗجاد

 تالا تَدى ضذت جشٗاى -2دس اثش اًحشاف قَس ّوشاُ تا قَل قَس تلٌذ-1

Burn  through 



 ( Excessive  asymmetry  F.W)ساق جَش ًا هسإٍ 
 :يَاهل اٗجاد

 سياٗت ًنشدى صاٍِٗ هٌاسة النتشٍد ًسثت تِ قكًِ ماس -1



   (Root  concavity)تقًش سٗطِ جَش 
 :يَاهل اٗجاد

 صاٍِٗ پخ صٗاد -3ضذت جشٗاى ت٘ص اص اًذاصُ -2استفادُ اص النتشٍد تا قكش تالا  -1



 ( (Root  porosityتخلخل دسسٗطِ جَش 

 :يَاهل اٗجاد

من تَدى -3يذم حفانت گاصٕ دس فشآٌٗذّإ تحت پَضص گاص هحافم     -2آلَدگٖ النتشٍد  -1

 آلَدگٖ سكح فلض پاِٗ -4فاغلِ دٍ قكًِ ًسثت تْن

Root  porosity 



 (   (Poor  restartضشٍو ؾً٘ف قَس 
 :اٗجاديَاهل 

ُ تذٍى رٍب فلض پاِٗ -1 ِ ًاهٌاسة دست جَضناس-2رٍب فلض پشمٌٌذ   -4،ضذت جشٗاى موتش-3صاٍٗ

 سشيت حشمت صٗادتش



 ( (Insufficient  throat  thicknessگلَٖٗ جَش ًا مافٖ 

 :  يَاهل اٗجاد  
ُ اص النتشٍد تا قكش ًاهٌاسة -1  يذم هْاست جَضناس-2استفاد





 (Stray  arc)لنِ قَس
 :  ياهل اٗجاد 

 يذم هْاست جَضناس





 (Spatter)پاضص
 :يَاهل اٗجاد  

1- ٕ  تٌه٘ن ًثَدى جشٗاى گاص هحافم -2تالا تَدى ت٘ص اص حذ ضذت جشٗاى جَضناس



 (  Angular  misalignment)يذم تقاسى صاٍِٗ إ
 :  ياهل اٗجاد

  .دس اثش يذم هًَتاط غح٘ح تَجَد هٖ آٗذ 

Angular  misalignment 



 (  Incorrect  root  gap(F.W)تاصضذگٖ ًاغح٘ح سٗطِ 

 :ياهل اٗجاد 
 .دس اثش يذم هًَتاط غح٘ح تَجَد هٖ آٗذ 



 (Linear  misalignment)يذم تقاسى خكٖ

 :ياهل اٗجاد

  .دس اثش يذم هًَتاط غح٘ح تَجَد هٖ آٗذ  

Linear  misalignment 



 Excessive  throat  thickness )      ) گلَٖٗ اؾافٖ جَش
 :يَاهل اٗجاد

 ضذت جشٗاى من -2سشيت من حشمت  -1

Excessive  throat  thickness 



 ((Cluster porosityتخلخل خَضِ إ

 :  يَاهل اٗجاد

1- ٖ  حثس سشتاسُ -4يذم هْاست جَضناس -3ضذت جشٗاى من -2دسص اتػال مث٘ف

Clustered porosity 



 ((Worm holesسَساخْإ مشهٖ ضنل
 :  ياهل اٗجاد

 .دس اثش حثس سشتاسُ ٍ گاص تَجَد هٖ آٗذ” يوذتا

Worm holes 



 (Solid -Slag-Flux-Oxide  inclusions) ااخالػًْ٘
 :يَاهل اٗجاد

ٕ آلَدگٖ -1  ضذت جشٗاى من-2النتشٍد ٍ هحل جَضناس

inclusions 



 ( : Distortion) ايَجاج ٍ پ٘چ٘ذگٖ ٍ تاب تشداضتي دس جَضناسٕ 

 

 ـٍ اًقثاؼ فلض حشاست دٗذُ است.   . ايَجاج اثش ًاخَاستٔ اًثسا

ٕ اص هَاسد آًقذس ايَجاج مَچل است مِ تِ سختٖ قاتل سٍٗت است ، ٍلٖ دس تًؿٖ اص  دس تس٘اس

ٕ ٍ ٗا  ٕ ٗا دس ٌّگام جَضناس هَاسد آًقذس هقذاس ايَجاج صٗاد است مِ تاٗذ پ٘ص اص جَضناس

ٕ تشإ هثاسصُ تا آى اتخار مشد  . پس اص جَضناسٕ تذات٘ش

 :ايَجاج داسإ سِ ًَو است مِ يثاستٌذ اص 



 .ايَجاج صاٍِٗ إ.1

 



 ايَجاج قَلٖ.2
 



 .  ايَجاج يشؾٖ.3

 



 :يلل تَجَد آهذى ايَجاج يثاستٌذ اص  
 

 .حشاست دادى1.

 .يذم استفادُ اص ٍساٗل هَسد ً٘اص تشإ هْاس مشدى قك2ًِ.

 .تٌص ّإ پسواًذ هَجَد دس قك3ًِ.

 .هٌاسة ًثَدى خَاظ قكًِ ماس4.
 

          يلل ايَجاج ٌّگاهٖ مِ فلض تحت تاس ، مشًص ٗا حشمت هٖ مٌذ ٍ تغ٘٘ش ضنل    
 : دّذ هٖ 

تِ ضنل اغلٖ خَد تاص . ) تحت تاس گزاسٕ ؾً٘ف ، فلضات تػَست الاست٘ل تاقٖ هٖ هاًٌذ1.
ِ تاس تشداضتِ ضذ ضنل جذٗذ هٖ گ٘شًذ  مِ اٗي هكلة تحت ( هٖ گشدًذ ٗا پس اص اٌٗن

ِ هٖ ضَد  .يٌَاى هحذٍدٓ الاست٘ل ضٌاخت
ٖ صٗاد ، فلضات تا حذٕ تحت تٌص قشاس هٖ گ٘شًذ مِ دٗگش تِ ضنل اٍل خَد 2. تحت تاس خ٘ل

ُ هٖ ضَد( ًقكٔ تسل٘ن ) تاص ًوٖ گشدًذ ٗا ضنل ًوٖ گ٘شًذ ٍ اٗي ًقكِ  تٌص . ) ًاه٘ذ
 (تسل٘ن 

 ـهٖ ٗاتٌذ ٍ ٍقتٖ سشد هٖ ضًَذ هٌقثؽ هٖ ضًَذ3. فلضات دس . فلضات تا حشاست دٗذى اًثسا
ٖ ٍ ايَجاج هٖ  ٕ گشم ٍ سشد هٖ ضًَذ مِ هَجة تٌص ّإ تالإ ًاگْاً ح٘ي جَضناس

 .ضًَذ
 

اگش تٌص ّإ تالا اص هحذٍدٓ الاست٘ل تگزسًذ ٍ اص ًقكٔ تسل٘ن ً٘ض سد ضًَذ ، تايث تَجَد    
ٖ ّإ دائوٖ دس فلض هٖ ضًَذ ، تٌص تسل٘ن فلض دس دهاّإ تالا   آهذى تشخٖ  پ٘چ٘ذگ

 .  ماّص هٖ ٗاتذ



 :سٍش ّإ مٌتشل ٍ ماّص ايَجاج 
 

ٕ مٌ٘ن دس   : يثاستٌذ اص مِ جَضناسٕ هٖ تَاً٘ن دس سِ هشحلِ اص تَجَد آهذى ايَجاج جلَگ٘ش
 .قثل اص جَضناس1ٕ.
 .دس ح٘ي جَضناس2ٕ.
 .تًذ اص جَضناس3ٕ.

 :ساُ ّإ مٌتشل ايَجاج قثل اص جَضناسٕ يثاستٌذ اص 
 

 .قشاحٖ هٌاسة پخ ٍ اتػال1.

 .دقت دس ساخت2.

ُ ّا3.  .استفادُ اص گ٘شُ ، تست ٍ ًگْذاسًذ

 .پ٘ص گشم مشدى تػَست سشتاسشٕ ٍ ماهل قك4ًِ.

 .خال جَش صدى 5.



ٕ يثاستٌذ اص   (.:ساُ ّإ مٌتشل ايَجاج دس ح٘ي جَضناس
ٕ هتقاسى 1.  (. Balanced Sequence Welding) جَضناس

 

 



 (. Back Step Welding) سٍش جَضناسٕ گام تِ يقة .1
 



 جَضناسٕ صًج٘شُ إ هٌقكى ٗاجَش ّإ سٍتشٍٕ ّن دس جَش گَضِ إ                              .2
Intermittent Chain or Staggered Welding .) 

 



 . سياٗت دهإ ت٘ي پاس1ٖ.
 استفادُ اص حذاقل حجن جَش.   2
 استفادُ اص تًذاد پاس موتش دس جَضناسٕ.  3

 .لة تِ لة

 



 :ساُ ّإ مٌتشل ايَجاج تًذ اص جَضناسٕ يثاستٌذ اص 
 .آسام سشد مشدى1.
ٕ ضًلِ إ 2.  (.حشاست دّٖ هًنَس) غافناس
 .آً٘ل مشدى3.
 .تٌص صدا4ٖٗ.
 .ًشهال مشدى5.
ٕ هناً٘ن6ٖ.  .غافناس
ت٘طتش ايوال هٖ گشدد ٍ ساٗش سٍش ّا  2ٍ  1دس ساصُ ّإ فلضٕ ساختواى هًوَلاً سٍش ّإ     

ٖ ت٘طتش ماستشد داسد  .دس ماسّإ غًٌت
 
 :آسام سشد مشدى  
 

ٕ اص ايَجاج آسام سشد مشدى قكًِ هثلاً سشد مشدى قكًِ دس مَسُ  ٗنٖ اص سٍش ّإ جلَگ٘ش
تا . قكًٔ جَش دادُ ضذُ ّش چقذس آسام سشد ضَد ايَجاج موتشٕ تَجَد هٖ آٗذ. است

ِ هثلاً قكًِ سا دس دهإ هح٘ف ٗا دس آب سشد مٌ٘ن تايث تَجَد  سشٗى سشد مشدى قكً
ٖ هٖ ضَد ٕ سخت هاستٌضٗت  .آهذى ايَجاج ٍ ساختاسّا



 :آً٘ل مشدى 
 

آً٘ل مشدى ٗل پشٍسٔ يول٘ات حشاستٖ است مِ تشإ ًشم مشدى فلضات جْت ماس سشد ٗا    
ٕ تناس هٖ سٍد دس فشآٌٗذ آً٘ل مشدى قكًِ ، هًوَلاً قكًِ سا دس مَسُ تا دهإ . هاضٌ٘ناس

. ( دسجٔ ساًت٘گشاد هٖ تاضذ 723 - 820دسغذ مشتي حذٍد  0.52تشإ فَلاد تا ) تحشاًٖ 
 .حشاست دادُ ٍ سپس تِ آساهٖ سشد هٖ مٌٌذ

 : تٌص صداٖٗ  
 

تٌص صداٖٗ ، حشاست دّٖ ٗنٌَاخت قكًات جَش ضذُ تا دهإ صٗش دهإ تحشاًٖ است مِ تا    
سشد مشدى آسام دًثال هٖ ضَد ، اٗي فشآٌٗذ ًقكِ تسل٘ن فلض سا ماّص هٖ دّذ لزا تٌص 

ُ دس فلض ماّص هٖ ٗاتٌذ  .ّإ تاق٘واًذ

 : ًشهال مشدى     
 

ًشهال مشدى ، پشٍسِ إ تشإ سٗض مشدى ساختاس داًِ إ فلض است مِ تايث تْثَد هقاٍهت آى دس 
ٖ هٖ ضَد  . تشاتش ضَك ٍ خستگ

 820دسغذ مشتي  0.25تشإ فَلاد تا ) دس ًشهال مشدى قكًات جَش ضذُ تا تالإ دهإ تحشاًٖ    
ؾخاهت ، حشاست هٖ دٌّذ  mm 25تقشٗثاً ٗل سايت تشإ ّش ( دسجٔ ساًت٘گشاد هٖ تاضذ 

 (هستق٘ن ماسٕ . ) ٍ سپس دس َّا سشد هٖ ضَد

 



  ٖ ٕ هناً٘ن  :غافناس
 

ٕ اص ايَجاج دس هشحلٔ پس اص     ٖ ٗنٖ اص سٍضْإ جلَگ٘ش استفادُ مشدى اص ماسّإ هناً٘ن
ٕ است ُ مٌ٘ن . جَضناس  :اص جولٔ اٗي ماسّا هٖ تَاً٘ن تِ هَاسد صٗش اضاس

 .پشس ماس1ٕ.

 .چنص ص2ًٖ.

 .ًَسد3.




