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Welding Technology 
Meaning Word Meaning Word 

 Solid state welding خٌَىبـي ضبلز خبهؽ Gas welding خٌَىبـي ثب ٌؿلِ يب گبق

 Brazing لطين وبـي وػز Thermit  welding خٌَىبـي سفهيز 

 Soldering لطين وبـي ًفم Spot resistance welding خٌَىبـي ًمطِ اي 

  Braze welding خَي ثفًح Seam resistance welding خٌَىبـي ًَاـي 

 Friction welding خٌَىبـي اِطىبوي Flush welding خٌَىبـي خفلِ اي

 Forge welding خٌَىبـي آٌّگفي  Welder خٌَىبـ

 Pressure welding خٌَىبـي فٍبـي  MMAW خٌَىبـي لَن الىشفٍؼ ؼوشي

 Automatic Metal - are خٌَىبـي الىشفٍؼ هؽاٍم 
welding 

 Submerged - arc welding خٌَىبـي قيف دَؼـي 

 TIG خٌَىبـي لَن الىشفٍؼ سٌگىشي MIG هطفَظ ؼـ گبق- خٌَىبـي لَوي

 Laser welding خٌَىبـي ليكـ  Thermal effects اثفّبي ضفاـسي 

 Electron Beam welding خٌَىبـي ثب اٌؿِ الىشفًٍي Wells سَوط ٍلك 

 Electro - Slag welding خٌَىبـي وفثبـُ الىشفيىي  Specific heat گفهبي ٍي مُ
 Energy intensity ٌؽر اًفلي  Thermal ضفاـسي

 Efficiency of Energy " اًف    مي ثفگٍز "ـاًؽهبى 
conversion 

 Efficiency of heat ضفيت اًشمبل ضفاـر 
transfer 

 Heat affected zone هٌطمِ هشب ءثف اق ضفاـر خَي  Thermal diffusivity ضفيت ًفَؾ ضفاـسي خٌه لطؿِ

 Heat –sink effects اثفّبي ضفاـر ففٍوً  Thermal severity number ؾؽؼ ٌؽر ضفاـسي

 Joining rate ًفظ اسّبل   Fillet ًجٍي

  The welding arc لَن الىشفيىي ؼـ خٌَىبـي Electric – arc لَن الىشفيىي 

  Pinch effect اثف فٍبـي   Mobile cathode وبسؽ خٌجٍي 

  Arc –characteristics غَِّيبر لَن الىشفيىي    Non –consumable غيف هّففي 

  Consumable هّففي  Metal -arc لَن الىشفيىي فلكي 

  Arc –initiation ـٌٍي وفؼى لَن الىشفيىي  Arc -maintenance ًگْؽاٌشي لَن الىشفيىي 

 Thermal emitter اهيشف ضفاـسي  Arc stability دبيؽاـي لَن الىشفيىي

  Electric power هٌجؽ يب هَلؽ لؽـر  Reactanceهمبٍهز المبيي يب غبقًي 

 Rectifier يىىَ وٌٌؽُ  Drooping وفاٌيجي ٌؽيؽ 

 Efficiency of power ثبقؼّي هَلؽ يب هٌجؽ لؽـر 
supplies  

  Flat هىطص

  Electrode polarity لطت الىشفٍؼ   Arc –cleaning دبن وفؼى لَن

 DCEP الىشفٍؼ لطت هثجز  DCEN الىشفٍؼ لطت هٌفي 

 Arc -blow ٍقي يب اًطفاف  لَن    Flux –shielded arc لَن الىشفيىي ثب هطبفع وفثبـُ

 Metal فلك Alpha -flock دٍن آلفب

 Extrude فٍبـ وبـي–اوىشفٍؼ  Burn –off rate ًفظ ثبلاي وَغشي 

 Hot cracking سفن ثفؼاٌشي گفم  Deposition rate ًفظ ـوَة 
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 Under -cut ثفيؽگي گٌَِ اي  Cup  ضبلز وبوِ اي

  Metal transfer اًشفبل فلك اق الىشفٍؼ ثِ هؿاة   Free – flight دفٍاق آقاؼ 

  Short –circuiting اًشمبل دلي-هؽاـ ثىشِ Gravitation ثملي

 Projection سَّيفي –ـيكي ٌؽيؽ  Repelled ؼفؽ وفؼى 

 Lorentz ًيفٍي لفًشك Melting rate ًفظ يب هيكاى ؾٍة الىشفٍؼ 

 Selecting the Electrode اًشػبة ًَؼ الىشفٍؼ   Vertical ضبلز ؾوَؼي 

 Overhead ثبلاي وف Positional ٍضؿيز خٌَىبـي

 Horizontal افمي  Butt weld لت ثِ لت يب وف ثِ وف

  Fillet weld خَي ًجٍي  T-weld وذفي 

 Lap weld لت ـٍيْن Edge weld خَي لجِ اي 
 Gigs and fixtures اوشفبؼُ اق گيفُ ّب   Lead angle قاٍيِ ـاٌّوب 

  Commutator  ثفن ّبي ووَ سيشَـ  Over lapping  ثيفٍى افشبؼگي خَي–وف ـفشي 

 Slag inclusions وفثبـُ هطجَن ٌؽُ Porosity سػلػل

 Excessive spatter خفلِ يب سفٌص فَق الؿبؼُ Crack سفن

 Joint restraint هْبـ اضبفي اسّبل Hot crack سفن ّبي گفم

 Weld craters crack سف وْبي ؼّبًِ اًشْبي خَي Root - run ـيٍِ خَي

 Energy input اًفلي ٍـٍؼي Cold crack  سفوْبي وفؼ

 Center line crack سفوْبي غط هف وكي
طَل خَي ضبِل ٌؽُ اق يه 

 الىشفٍؼ
Run – out  legth 

 Self –shielded –cored الىشفٍؼ ـٍدَي ؼاـ ديَوشِ Under bade cracking سفوْبي قيف خَي
wire electrode 

 Self –adjusting غَؼ سٌػيوي Wire feeding rate (ًفظ ؾٍة)غؿا ؼاؼى وين 

 Guide nozzle لَلِ اسّبل Perfused flux فلاوه ديً ؾٍة ٌؽُ

 Bonded flux فلاوه ثِ ّن زىجيؽُ ٌؽُ Electrode stick out طَل هَثف الىشفٍؼ
 Wetting action (آغٍشگي )ؾول غيه وفؼى  Melting rate ًفظ ؾٍة

 Penetration ؾوك ًفَؾ Dilution ؼـخِ ـلز

 Power supply هٌجؽ لؽـر يب هَلؽ Weld backing خَي دٍشي

 Backing strip سىوِ دٍشي Copper backing دٍز ثٌؽ هىي

 Flux backing دٍشي غيف فلكي يب دَؼـي Guide tube لَلِ ـاٌّوب

- Consumable –guide الىشفٍؼ ٍ لَلِ ـاٌّوبي هّففي
tube 

 Water cooled dams mold ّوكهبًجب ديٍففز خَي وفٍه ّب
shoes 

 Strong ًگْؽاـًؽُ Starting  trough لىوز اضبفي اثشؽائي
 Run off tab لىوز اضبفي اًشْبيي Storage tanks هػبقى ؾغيفُ

 Reactive ٍاوًٌ فلكار TIG الىشفٍؼ سٌگىشي ثب گبق هطبفع غٌثي

 High frequency spark خفلِ ففوبًه ثبلا Leftward اقـاوز ثِ زخ

 Weld crater زبلِ اًشْبي خَي Globular transfer اًشمبل گلَلِ اي

 Gas flow خفيبى گبق هطبفع Coverage سطز دًٌَ

 Electrode –extension طَل هَثف الىشفٍؼ Pulsed – spray اوذفي  ضفثبًي

 Fingering اًگٍشي Deoxidizer اوىيمى قؼا

 Wetting غيه وٌٌؽگي Stud welding خٌَىبـي قائؽُ اي

 Gun هٍؿل ّفز سيفي Ferrules ضلمِ وفاهيىي

 Capacitor discharge  ايدبؼ لَن ؼـ قهبى وَسبُ Precipitation hardened ـوَة وػز

 Contract اسّبلي Carbide وبـثيؽ
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 Hardenability of steel فَلاؼ وػشي دؿيف Stainless steel فَلاؼ ّبي قًگ ًكى

 Steel with protective فَلاؼ ّبي دًٌَ ؼاؼُ ٌؽُ Nugget ؼووِ خَي
coating 

 Quench hardening ؼـ همبثل وػز ٌؽى Nugget formation سٍىيل ؼووِ خَي

 Expulsion اًفدبـي Multiple Electrode خَي ثب الىشفٍؼ ّبي زٌؽ سبيي

 Button of disc welding خَي ؼووِ اي يب ؼيىىي Bridge welding زَي دل ٍاـُ

 Mash welding خَي لِ وفؼًي Stitch welding خَي وَن

 Projection welding خَي ديً طفاضي Seam welding خَي ًَاـي

 Butt seam welding خٌَىبـي لت ثِ لت لَلِ ّب Induction المبئي

 Upset welding همبٍهشي  وف ثِ وف Electro -percussion  الىشفيىي–سّبؼهي 

 Thermo chemical ضفاـر ٌيويبئي Combustion ratio  ًىجز اضشفاق

 Intensity ٌؽر Mixing chamber هطفػِ اغشلاط

 Single stage يه گبهي Two stage ؼٍ گبهي

 Tip افٍبًه يب ًبقل Torch هٍؿل
 Carburizing ٌؿلِ وفثي قا Forehand or Left ward ديً ؼوشي

 Backhand or right ward ده ؼوشي Ultrasonic welding خٌَىبـي ثباهَاج َِسي

 Inertia – friction اِطىبوي لطػِ اي Continuous هؽاٍم

 Inter –molecular زىجٌؽگي ثيي هلىَلي
cohesive force 

 Upset ففٍ ثفؼى

 Seizures هَلز Effective coefficient ضفيت هَثف

 Water - Gas ٌؿلِ گبق آة Cold وفؼ

 Inter –surface molecular ؾٍة ؼـٍى هَلىَلي Figure of merit  هفيز–ٌىل 
fusion 

 Capillary action غبِيز هَئيٌگي Clearance لمي

 Vapor pressure فٍبـ ثػبـ Viscosity ٍيىىَقيشِ

 Fluidity ويبليز Temperature ؼـخِ ضفاـر

 Supper allay فَلاؼ آليبلي  ٍيمُ Torch Brazing لطين وبـي ثب هٍؿل

 Eddy current خفيبى گفؼاثي Furnace Brazing لطين وبـي ؼـ وَـُ

 Fixture ًگْؽاـًؽُ ّب Induction Brazing لطين وبـي المبئي

 Brazing filler metal آليبل لطين وػز Dip Brazing لطين وبـي غَطِ ٍـي

 Aluminum آلويٌين Infrared Brazing لطين وبـي ثب هبؼٍى لفهك

 Silicon ويليىَى Resistance  Brazing لطين وبـي همبٍهشي
 Magnesium هٌيكين Silver ًمفُ

 Copper هه Nickel ًيىل

 Zinc ـٍي Cobalt وجبلز
 Phosphorus فىفف Refractory metal فلك همبٍم يب ًىَق

 Chloride ولفيؽ Fluoride فلَـيؽ

 Fluborates فلَثفيز Borox ثفاوه

 Borates ثَـيز Boric acid اويؽ ثَـيه

 Agents هطلَل Pressure tightness همبٍهز فٍبـ

 Joint Design طفش اسّبل Interaction  اثف–ٍاوًٌ 

 Mechanical attachment خؿة هىبًيىي Adhesion زىجٌؽگي

 Inter metallic ثيي فلكي Good flow غَة خبـي ٌؽى

 Solder ability لبثليز لطين دؿيفي Solidus –Liquidus ؾٍة ٍ اًدوبؼ
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 Resin ـقيي Inorganic هؿؽًي

 Organic آلي Pre cleaning سويك وفؼى اثشؽايي

 Pre coating دٌٍَىبـي Irons َّيِ وبـي

 Soldering لطين وبـي ًفم Wave اهَاج

 Oven اخبق tinningللؿبًؽٍؼ 

 Surfacing ؾوليبر وططي Abrasion وبيً

 Impact ضفثِ Build up ثبقوبقي

 Heat ضفاـر Buttering لايِ ؼاؼى
 Corrosion غَـؼگي Cladding ـٍوً وبـي

 Hard facing وػز وفؼى وططي Hardness وػشي

 Macro hardness (ولي)وػشي ؾبم  Micro hardness ـيك وػشي

 Hot hardness وػشي ؼـؼـخِ ضفاـر ثبلا Greep  resistance همبٍهز ثِ غكي

 Abrasion resistance همبٍهز وبئيؽگي Grinding غفاي

 Metalizing فلك دبٌي Contamination ًبغبلّي ّب

 Heat treatment ؾوليبر ضفاـسي Surface appearance غبّف وطص

 Thermal stresses سًٌ ّبي ضفاـسي Tough وػز ٍ زمفهِ

 Soft ًفم Engine valve وَدبح هَسَـ

 Strong هطىن Sweating ؾٍة وططي

 Sever impact ضفثِ ّبي ٌؽيؽ Very sever abrasion همبٍم ؼـ همبثل وبئيؽگي ٌؽيؽ

 Wear impact ففوبيً ضف ثِ اي Moderate Impact ضفثِ ّبي هؿوَلي

 Heavy impact ضف ثِ اي وٌگيي Sever ٌؽيؽ

 Inter locking لفل ؼـًٍي Over heating ضفاـر فَق الؿبؼُ

 Wire spray gun ديىشَلِ وين دبي Power unit ٍاضؽ لؽـر

 Gas -head وفگبقي Powder type gun ديىشَلِ دَؼـ دبي

 Cutting ثفٌىبـي Oxygen –arc cutting اوىيمى- ثفٌىبـي لَن 

 Metal powder cutting ثفٌىبـي ثب دَؼـ فلكي Air carbon  وفثي–ثفٌىبـي  َّا 

 Plasma –arc لَن دلاووب Blow pip nozzle size اًؽاقُ ًبقل لَلِ ؼهٍي

 Kerf فبِلِ ٌىبف ثفي Drag ٌيت غطَط هَخي ثفي

 Gouging scarfing ـٍيِ ثفؼاـي Torch osilation هٍؿل ًَوبًي
 Waster plate ٍـق ـٍيِ Wire feed سغؿيِ وين

 Powder cutting سكـيك دَؼـ آّي Water shield plasma دلاووب ثب لايِ دٌٍَي آة
 Dual flow plasma دلاووب ثب لايِ ثبًَيِ گبق Water injection plasma دلاووب ثب سكـيك آة

 Rare earth metals فلكار وويبة Electro beam اٌؿِ الىشفًٍي

 Welding metallurgy هشبلَـلي خٌَىبـي Gas –metal reaction گبق- ٍاوًٌ فلك هؿاة 

 Absorption خؿة Reaction ٍاوًٌ

 Evolution سىبهل Slag –metal reaction فلك هؿاة–ٍاوًٌ ّبي وفثبـُ 

 Sulfur capacity غففيز خؿة گَگفؼ Temperature distribution سَقيؽ ؼـخِ ضفاـر

 Cooling rate in welding ًفظ وفؼ ٌؽى ؼـ خٌَىبـي Heat sink ضفاـر ففٍوً

 Multi pass زٌؽ دبوِ Temp –Gradient ٌيت ضفاـسي

 Preheating ديً گفم وفؼى Recrystallization سجلَـ هدؽؼ

 Single pass يه دبوي Upper bainite ثيٌيز ثبلايي

 Lower bainite ثيٌيز دبييٌي Martensite هبـسٌكيز
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 Filler metal فلك دف وٌٌؽُ Preheating ديً گفم

 Post heating دىگفم وفؼى Cold cracking سفوْبي وفؼ

 Stress corrosion غَـؼگي سٌٍي Hardenable فَلاؼّبي وػشي دؿيف

 Segregation خؽايً Toughness زمفهگي

 Stress -relief ؾوليبر سًٌ قؼايي Hydrogen embrittelment ّيؽـٍلى سفؼي

 Recovery ثبقيبثي Restraints ٍاوٌٍؽـ همبثل هَاًؽ

 Relaxation سمليل سًٌ ّبي ؼاغلي Distortion ديسيؽگي

 Tempering ثفگٍز Shrinkage اًمجبضي

 Spheroidizing وفٍي ٌؽى Martempering هبـسوذفيٌگ يب هبـسٌكيشي وفؼى

 Carburizing وفثَـُ Arc strikes لىِ لَن

 Transition اًشمبل Back -step ثفگٍز يه گبم ثِ ؾمت

 Worm - holes وَـاغْبي وفهي ٌىل Blow holes هه َّا

 LOP ًفَؾ ًبلُ LOF ؾٍة ًبلُ

 Joint penetration ؾوك ًفَؾ اسّبل Depth of fusion ؾوك ؾٍة

 Burning وَغشي Under cutting ثفيؽگي وٌبـُ خَي

 Toe قثبًِ Spatter خفلِ

 Contamination آلَؼگي Short circuit هؽاـ ثىشِ

 contraction and residual اًمجبْ ٍ سًٌ ثبليوبًؽُ
stress 

 Solidification shrinkage اًمجبْ ًبٌي اق اًدوبؼ

 Stress corrosion ٌؽر غَـؼگي سٌٍي Over laping خبـي ٌؽى خَي–وف ـفشي 

 Weld metal فلك خَي Fusion line غط ؾٍة

سفويؽگي ؼـ ضَضسِ خَي يب ؼّبًِ 

 اًشْبيي
Weld metal crater 

cracking 
 HAZ هٌطمِ هدبٍـ خَي

 Transverse cracking سفن ؾفضي خَي Longitudinal cracking سفن طَلي خَي

 Toe cracking سفويؽگي قثبًِ يب گٌَِ Solidus cracking سفن اًدوبؼي

 Sub solidus cracking سفن قيف غط اًدوبؼ Brittle fracture ٌىىز سفؼ

 Ductility اًؿطبف دؿيفي Fracture stress سًٌ ٌىىز

 Nil ِفف Surface Energy اًفلي وططي

 Restraint هْبـ Intermetallic compound ثيي فلكي

 Hardening وػز وبـي
transformation 

 Lamellar tearing دبـگي وفاوفي

 Root cracking سفن ـيٍِ اي Re –entrant angle قاٍيِ وَزه گٌَِ خَي

 Voids ضففُ Discontinuities ًبديَوشگي

 Inter pass temperature ؼـج ضفاـر ثيي دبوي Imperfection ًبغبلّي ّب ؼـ هفق ؼاًِ

 Rifts and voids ٌگبف ٍ ضففُ Submicroscopic rifts ؼـقّبي فَق هيىفٍوىذي

 Strength اوشطىبم Under bead cracking سفوْبي قيف فلك خَي

 Gas pocket ضففُ ّبي گبقي Low carbon steel فَلاؼّبي ون وفثي

 Rimmed ًب آـام Medium carbon steel فَلاؼّبي وفثي هشَوط

 Semi killed ًيوِ آـام High carbon steel فَلاؼّبي دف وفثي

 killed آـام Ingot steel فَلاؼ ٌوً
 Fatigue loadingًيفٍ ّبي غىشگي  Wrought steel فَلاؼ آٌّگفي ٌؽُ

 Cast زؽى Weld ability خَي دؿيفي

 Studding ثػيِ قؼى Back fire ده قؼى ٌؿلِ ثِ ؼاغل هٍؿل
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 Asbestos ًىَق hammer وَثيؽى

 Air hardening وػشي دؿيفي ؼـ َّا as welded خَي ؼاؼُ ٌؽُ

 Free machining فَلاؼ ّبي غَي سفاي Pulsed power لؽـر ضفثبًي

 Stream super heater ويىشن ثػبـ ضفاـر ؼٌّؽُ Carbon migration اًشمبل وفثي

 Subcritical Annealing آًيل خفئي Transition اًشمبلي

 Buttering cladding لايِ ؼاؼى Blow hole هه

 Inter alloying آليبل ٌؽى ؼاغلي PWHT ؾوليبر ثؿؽاق خٌَىبـي

 Sand blasting وبزوِ قًي Non magnetic غيف هغٌب طيىي

 As cast ـيػشِ ٌؽُ pudding غيفهؿوَل

 Shrinkage porosity غلل ٍففخْبي اًمجبضي abrasion وبيً

 Association designation طفاضي اًدوي Globular ثَّـر گلَلِ اي
 Solid welding خٌَىبـي خبهؽ Asbestos آوجىز

 Hot shortness دبـگي گفم Design of weldment طفاضي خَي

 Joint Design طفش اسّبل Square butt لت ثِ لت سػز ثب قاٍيِ لبئوِ

 Backing system ويىشن ّبي هػشلف دٍز ثٌؽ Square tee اسّبل وذفي سػز ثب هفثؿي

 Single fillet lap لت ـٍيْن ًجٍي يىطففِ Flush corner گٌَِ ثىشِ

 Double fillet lap لت ـٍيْن ًجٍي ؼٍطففِ gage 12 12ًوفُ 

 Half open corner وٌَِ ًين ثبق Edge joint اسّبل لجِ اي

 full open corner گٌَِ وبهلاً ثبق Weld location هطل خَي
 Heel دبٌٌِ Weld size اًؽاقُ

 Toe قثبًِ Leg size طَل وبق خَي

 Primary welds خٌَْبي اٍليِ Throat size اًؽاقُ گلَگبُ

 Transverse welds خٌَْبي ؾفضي Parallel welds خٌَْبي هَاقي

 Safety factor ضفيت اطويٌبى Assembly هًَشبل

 Welding symbols ؾلائن ٍ ًٍبًِ ّب ؼـ خَي Bevel دع

 Corner –flange لت ثفگٍشِ Groove welds خَي ّبي ٌگبف ؼاـ

 Longitudinal shrinkage اًمجبْ ضبِل اـ اًدوبؼ طَلي Angular distortion ديسيؽگي قاٍيِ اي

 Bowing طجلِ ٌؽى–سبٍل قؼى  Restraint ؼـخِ هْبـ يب هوبًؿز

 Root gap ٌىبف ـيٍِ Accuracy of Manufacture ؼلز وبغز

 Strong backs دٍز ثٌؽ لَي Stiffening ًجٍي ٍ وذفي

 Temporary backing ثبقٍّبي هَلشي Allowance هدبق

 Correction of distortion اِلاش اؾَخبج Production Economy الشّبؼ سَليؽ يب وبغز

 Preparation آهبؼُ وبقي Duty cycle ويىل وبـي

 Deposition ـوَة Safety in welding ايوٌي ؼـ خٌَىبـي

 Clothing دًٌَ Protective clothing لجبن هطبفع

 Eye Protection هطبفػز زٍن Filter lens ؼـخِ سبـيىي

 Ear Protection هطبفػز گَي Piping لَلِ ّب
 Wrought –Iron آّي غبم Flask back ده قؼى آسً

 Sharp pointed ؼٍؼ ثب ٌؿلِ سيفُ  ًمطِ اي Stray current خفيبى اوشفي

 Testing welds آقهبيً ّبي خَي Modified اِلاش

 Destructive testing آقهبيً ّبي هػفة Nick – break غوٍي ٌىبف ؼاـ

 Tensile testing سىز وًٍ Gaze length طَل هَثف
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 Free bend test غوً اًشْبي آقاؼ Guide bend test غوً ّؽايز ٌؽُ

 Root bend غوً ـيٍِ اي Fracture ductile ٌىىز ًفم

 Face bend غوً ـٍيي Charpy ٌبـدي
 Side bend غوً وٌبـُ اي Izod test ايكٍؼ

 The etch test اذ وفؼى Non – Destructive test آقهبيً ّبي غيف هػفة

  abrasion resistanceهمبٍهز ثِ وبيً   Abrasive wearوبيً وبيب  

 absorption خؿة annealing آًيل وفؼى

  Adhesive wearوبيً زىجٌؽُ    Arc oscillationًَوبى ؼـ لَن 

 Air - hardening وػشي دؿيفي ؼـ َّا Arc strike لىِ لَن

 Hardening وػز ٌؽى ثف اثف اوشطبلِ
transformation 

 Air-hydrogen ّيؽـٍلى-  هٍؿل َّا 

 alclad ًَؾي ٍـق اق آليبل آلَهيٌين asbestos دٌجِ ًىَق

 Back fireثفگٍز ٌؿلِ ثِ هٍؿل  Brittle fractureٌىىز سفؼ 

 Back step method ـٍي يه گبم ثِ ؾمت Burning وَغشي

 Backward method ـٍي ده ـاى Burning on خَي دبوشي

 Backing barهيلِ دٍشي   Buttering لايِ ؼاؼى

  Backing method ـٍي دٍشي Carbon arc weldingخٌَىبـي لَن وفثٌي  

 Base metal فلك دبيِ Carbon migration هْبخفر وفثي

 Carbon resistance خٌَىبـي همبٍهشي يب الىشفٍؼ وفثٌي
process 

 Base on plate ـوَة ؼّي ـٍي ٍـق 

 Blow hole هه َّا   Carburization وفثي ؼّي 

 Bolting دير وفؼى  Cavity ضففُ ّبي ؼاغلي 

 Boundary conditions ٌفايط هفقي  Center line crack سفن ّبي غط هفوكي 

 Brass welding خَي ثفًح centrifuge ويىشن گفيك اق هفوك

 Braze welding قـ خَي  Camping اسّبل ثىشي 

 brazing لطين وبـي وػز  Cohesive strengthاوشطىبم زىجٌؽگي 

 electroplatingآثىبـي   Cold crack سفن وفؼ

 Engine valve وَدبح هَسَـ  Collar joining اسّبل ثىشي

 Epitaxial growth ـٌؽ ـٍ ًٍىز  contamination آلَؼُ ٌؽى خَي

 Equiaxed grains ؼاًِ ّبي ّن هطَـ contraction اًمجبْ

 Erosive wearوبيً ـفشگي  Corrosion properties غَاَ غَـؼگي 

 Excessive fusionؾٍة اضبفي  Corrosive wear وبيً غَـؼگي 

 Explosive welding خٌَىبـي اًفدبـي cracking سفن غَـؼى 

 Extrusion welding ـٍي خٌَىبـي فٍبـي Crater crack سفن اًشْبي خَي

 evolutionسىبهل ٍاوًٌ    Crater hole سػلػل اًشْبي خَي

 fastenerهطىن وٌٌؽُ   Creep resistance همبٍهز ثِ غكي 

 fiber فبق سمَيز وٌٌؽُ Cup joint اسّبل فٌدبًي

 Fatigue غىشگي  Die casting ـيػشِ گفي سطز فٍبـ

 Fillet jointاسّبل ًجٍي  Die electric welding ـٍي خٌَىبـي ؼي الىشفيه

 Finite difference method ـٍي سفبضل هطؽٍؼ Discontinuities ًبديَوشگي ّبي ؼاغلي

 Finite element method ـٍي اخكاي هطؽٍؼ Down hand قيف ؼوز 

 Fish eye ؾيت زٍن هبّي Ductility زمف هگي 

 fixture ًگْؽاـًؽُ Electrode extension طَل آقاؼ الىشفٍؼ
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  Flanged jointاسّبل لجِ ثف گفؼاى  Gas –head unitٍاضؽ وف گبقي  

 forging آٌّگفي Gas – metal reaction فلك هؿاة –ٍاوًٌ گبق 

 – Geometrically close وبغشبـ ثْن فٍفؼُ ٌّؽوي 
packed structure 

 forging دشه وبـي

 forward ward ـٍي ديً ـاى Globular لطفُ ؾٍة گلَلِ اي 

 Fracture stress سًٌ ٌىىز Gouging abrasion وبيً ٌيبـي 

 Free-machining غَي سفاي  Gravity ًيفٍي ثمل

 Fretting wear وبيً ففوبيٍي Hadfield steel فَلاؼ ّبؼفيلؽ 

 Friction stir welding خٌَىبـي اِطىبوي Hard surfacing وػز وبـي وططي 

 Function alloy آليبل ؾبهلي Heat affected zone هٌطمِ هشبثفاق ضفاـر

 Furnace brazing لطين وبـي وَـُ اي  Heat treatable ؾوليبر ضفاـر دؿيف

 Fusion line غط ؾٍة Heater هَلؽ گفهبيي

 Heterogeneousخَاًِ قًي غيف ّوگي 
nucleation 

 Fusion line crack سفن غط ؾٍة 

  Gas absorption خؿة گبقّب   High and low ؾؽم ّن ـاوشبيي خَي 

 Gas pocket ضففُ گبقي High brass ثفًح دف ـٍي

 Lack of filling دف ًٍؽگي ؼـق خَي  Hot crack سفن گفم

  Lack of fusion ؾٍة ًبلُ  Hot gas welding ـٍي خٌَىبـي ثبگبقؼاـ

 Lack of penetration ًفَؾ ًبلُ Hot hardness وػشي ؼـ ؼهبي ثبلا 

 Lack of root penetration ًفَؾ ًبلُ ـيٍِ اي  Hot peening زىً وبـي گفم

 Lack of side wall fusion ؾٍة ًبلُ ؼيَاـُ اي Hot tool welding ـٍي زىً وبـي ثباثكاـ ؼاـ

 Lamellar tearing دبـگي وفاوفي   Impact resistance همبٍهز ثِ ضفثِ 

 Left ward ـٍي ديً ـاى Incomplete inter passؾٍة سبلُ ثيي دبوي 

 Liquid metal سفؼي فبق هبيؽ  Incubation time قهبى ًْفشگي 
embrittlement  

 Lorentz force ًيفٍي لَـًشك  Ingot steel فَلاؼ ٌوً 

 Low brass ثفًح ون ـٍي  Interalloying آليبل ٌؽى ؼاغلي 
 Low cycle fatigue غىشىي ويىل دبييي  Interface corrosion غَـؼگي ثيي وططي

 Lower bainite ثيٌبيز دبييٌي interlocking لفل ٌؽى ؾـار 

 Marangoni flow خفيبى هبـاگًَي  Intermetallic compound سفويت ثيي فلكي 

 martensite هبـسٌكيز Inter pass temperature ؼهبي ثيي دبوي

 Matching filler metal فلك دف وٌٌؽُ وبقگبـ Interstitial diffusionًفَؾ ثيي ًٍيٌي 

 matrix قهيٌِ Key -hole وَـاظ وليؽي 

 Mechanical properties غَاَ هىبًيىي  Killed steel فَلاؼ اوىيمى قؼايي ٌؽُ 

 metallizationفلكيٌِ وفؼى  Nil ductility temperature ؼهبي ٌىل دؿيفي ِفف

 metallizing فلك دبٌي  Non-heat treatable ؾوليبر ضفاـر ًبدؿيف

 Methylated spirit خَّف دبيِ هشيل normalizingًفهبلِ وفؼى  

 Micro -fissuring ـيك ٌگبفي Over lapping وف ـفشي 
 micro hardnessـيك وػشي   Over agingففاديفي 

 Microwave joining اسّبل ثباهَاج ؼاهٌِ وَسبُ  Overheating ضفاـر ؼّي ثيً اـ ضؽ هدبق

 Mild steel فَلاؼ ًفم Oxide inclusion آغبل اوىيؽي
 misalignment ؾؽم ّوفاوشبيي خَي Oxy –hydrogen هٍؿل اوىي ّيؽـٍ ي

 Mold wall ؼيَاـُ لبلت Partial zone ًبضيِ ؾٍة خكئي

 Nd:yag laser ليكـ ضبلز خبهؽ ًئَؼايويَم peening وَثً
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 Physical properties غَاَ فيكيىي  Segregationخؽايً 

 Pick up خؿة ًبغبلّي ّب Semi –killed steelفَلاؼ ًيوِ آـام 
 Pickling ٌىشٍَي ٌيويبيي Sever impact ًيفٍي ضفثِ اي ٌؽيؽ

 Porosity سػلػل Short circuit arc لَن هؽاـ وَسبُ

 Powder type gun ديىشَلِ دَؼـ دبي Shrink fitting اسّبل اًمجبضي

  Power unit ٍاضؽ لؽـر Shrinkage crack سفن اًمجبضي

 precipitation ـوَة Shrinkage porosity ضففُ اًمجبضي

 Pre drying ديً غٍه وفؼى Shrinkage stress سًٌ اًمجبضي

 Projection welding خٌَىبـي همبٍهشي ديً طفاضي Slag inclusion آغبل وفثبـُ اي 

 puddling ّن قؼى Slag entrapment وفثبـُ هطجَن ٌؽُ 

 Pulsed power هٌجؽ ضفثبًي Snap fit اسّبل ؼووِ اي
 Pulsed power هٌجؽ لؽـر ضفثبًي Sodium carbonate وفثٌبر وؽين

 Quenching -tempering  سوذف ٌؽُ–وَئٌر  Sodium orthosilicate اـسَ ويليىبر وؽين

 reaction ٍاوًٌ Sodium resinate قـيٌبر وؽين

 Reaction bonded اسّبل ٍاوٌٍي soldering لطين وبـي ًفم

 recrystalization سجلَـ هدؽؼ Solidification shrinkage اًمجبْ ًبٌي اق اًدوبؼ

 reheating ضفاـر ؼّي هدؽؼ Solid line غط اًدوبؼ 
 rejection ده قؼى گبق اق هؿاة Spatter دبًٌ هؿاة 

 Residual stress سًٌ ثبليوبًؽُ  spherodizing وفٍي ٌؽى

 restraint هْبـ خَي spherulite اوففٍ لايز

 Back ward method ـٍي ده ـاى  Spin welding ـٍي خٌَىبـي گفؼٌي

 Rimmed steelفَلاؼ اوىيمى قؼايي ًٍؽُ   Split anode method ـٍي آًؽ ؼٍثػٍي

 Riveting دفذ وبـي sputtering وبسؽدفاًي 

 recovery ثبقيبثي Square groove دع لجِ گًَيبيي

 Roll welding خٌَىبـي ًَـؼي Slag metal reactionٍاوًٌ وفثبـُ فلك هؿاة  

  Root crackسفن ـيٍِ خَي  Stir zone ًبضيِ اغشٍبٌي 

 Stress corrosion سفن غَـؼگي سٌٍي 
cracking 

 Root gap ؼـق ـيٍِ 

  Root pass دبن ـيٍِ  Stress raiser سٍؽيؽ وٌؽُ سًٌ 

 Thermal fatigueغىشگي ضفاـسي  Stress reliving سًٌ ويفي

 Thermo -mechanicalًبضيِ سفهَهىبًيىي  Structural ceramic وفاهيه وبقُ اي
zone 

 Thoria سَـيب Structural stability دبيؽاـي وبغشبـي

  Tie line غط ـاثط فبقّب Studding ثػيِ قؼى

 Toe crack  سفن قثبًِ اي  Studding ؼٍغشي

 Tool steel فَلاؼ اثكاـ Subcritical annealing آًيل خفئي

 Trailing shielding ضفبغز ؼًجبل وٌٌؽُ  Sub microscopic rifts ؼـق ّبي ثىيبـ ـيك

 turbulent خفيبى اغشٍبٌي Sulfur capacity غففيز خؿة گَگفؼ

 Ultrasonic weldingخٌَىبـي ففاَِسي  Surface energy اًفلي وططي

 Under bead crack خَي (لايِ)سفن قيف ؼاًِ  Sweating ؾفق وفؼى وطص

 undercut ثفيؽگي وٌبـُ خَي Vacuum –purged box هطفػِ هىً غلاء

 Unmixed zone ًبضيِ هػلَط ًٍؽُ Vertical up خٌَىبـي ؾوَؼي وفثبلا

 Upper bainite ثٌبر ثبلايي Vertical down خٌَىبـي ؾوَؼي وفاقيفي
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 upsettingلْيؽگي  weld ability خَي دؿيفي

 Viscous slagوفثبـُ غليع  Wetting سفوٌٌؽگي- غيه 

 void  ضففُ اطفاف ًبغبلّي  Whisker سبـ سمَيز وٌٌؽُ

  Wear impact ففوبيً ضفثِ اي worm hole porosity ضففُ وفهي ٌىل 

 Weld metal فلك خَي Wire spray gun ديىشَلِ وين دبي

 Weld soundness ولاهز خَي  Wrought steel فَلاؼ وبـ ٌؽُ 
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